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Areas de conocimiento (BOE): Ingenieria de los Procesos de Fabricacion.

Descriptores (BOE): Disefio de procesos de fabricacion de piezas por mecanizacion.

Coordinador: Amelia Napoles

Pre-requisitos: Tecnologia Mecanica

Co-requisitos:

Objetivos: Conocer, entender y saber seleccionar, aplicar e integrar los diferentes elementos que
componen las tecnologias de mecanizacion en el disefio de procesos de fabricacién de piezas.

Programa:

Tema 1: Especificaciones de las piezas indicadas en el plano. Andlisis de las caracteristicas de los
Materiales, Tolerancias dimensionales y geométricas, Ajuste y Rugosidad superficial. Seleccion de
procesos de fabricacion adecuados para los requerimientos indicados en el plano de las piezas.

Tema 2: Tecnologia del corte de metales. (7,5h) Comportamiento de los materiales en el proceso de
arranca de viruta. Seccion de la viruta. Materiales para herramientas de corte. Criterios para la seleccién
de la geometria de las herramientas. Tipos y caracteristicas de las herramientas. Determinacion y
seleccion de las herramientas segun el proceso a realizar. Sujecion de las herramientas. Ejemplos
practicos.

Tema 3: Utillajes. (2,5 h) Seleccidon de los elementos de fijacion y soporte de las piezas. Simbologia.
Utilizacion de platos, mordazas, garras, conos, puntos, lunetas, mandriles, etc. Utillajes para trabajos en
serie.

Tema 4: Parametros de corte. (2,5 h) Criterios para la seleccion de la Velocidad de corte, Avances y
Profundidades, Fuerzas de corte, Fuerza especifica de corte y Potencia de corte. Influencia de la viruta
en los parametros de corte. Tiempo de Mecanizado. Temperatura de corte.

Tema 5: Mecanizado de superficies de revolucién. (5h) Eleccion de las Operaciones a realizar y
herramientas a utilizar. Determinacion de los parametros de corte segun catalogos. Sujecion de la pieza
y utillajes necesarios. Hoja de proceso. Calculo de la Potencia de la maquina y de los tiempos de cada
una de las fases del mecanizado. Ejemplos préacticos.

Tema 6: Procesos de taladrado y roscado. (5h) Tipo de Agujeros. Operaciones a realizar y
herramientas a utilizar. Determinacion de los parametros de corte. Utillajes necesarios y sujecion de la
pieza. Hoja de proceso. Calculo de la Potencia de la maquina. Determinacion de los tiempos de
taladrado. Roscas normalizadas. Descripcion de los principales procesos de roscado. Hoja de proceso.
Ejemplos practicos.




Tema 7: Procesos de mecanizados circulares y lineales. (2,5 h) Trepanado y Avellanaje. Escariaje.
Mandrinaje. Mortazaje. Brochado. Ejemplos practicos.

Tema 8: Mecanizado por fresado. (5h) Operaciones a realizar y herramientas a utilizar. Determinacion
de los parametros de corte. Utillajes necesarios y sujecion de la pieza. Hoja de proceso. Calculo de la
Potencia de la maquina y de los tiempos de cada fase del mecanizado. Ejemplos practicos.

Tema 9: Proceso de rectificado. (5h) Arranque de viruta con corte geométrico indeterminado.
Abrasivos. Clasificacion de los rectificados. Maquinas. Condiciones de trabajo en la rectificacion plana
y cilindrica. Velocidades en la rectificacion plana y cilindrica. Tiempo en la rectificacion plana y
cilindrica. Rectificaciones especiales y acabados de precisién. Hoja de proceso.

Tema 10: Mecanizados especiales. (2,5 h) Electroerosion. Mecanizado por Laser. Corte por Hilo.
Mecanizado de Alta Velocidad. Prototipo y Fabricacion Répido.

Tema 11: Elementos de automatizacion e inspeccion en el mecanizado. (2,5 h) Medios mecanicos.
Medios hidraulicos. Medios ptico-eléctricos y por Laser.

Metodologia Basica utilizada:

1. Combinacion de Clases Magistrales y Clases con Actividades de Aprendizaje Activo y Cooperativo.
2. Realizacion de un Proyecto con caracter no presencial, evaluado por etapas y que asegura la
adquisicion de Habilidades y Competencias del alumno.

Précticas de Laboratorio:

1. Entrenamiento en Méaquinas, Utillajes y Accesorios (2h).

2. Mecanizado en Torno. Ruta de procesos de fabricacion. (2h)
3. Mecanizado en Torno. Ruta de procesos de fabricacion. (2h)
4. Mecanizado en taladro y fresadora. (2h)

5. Mecanizado en Fresa de CNC. (2h)

Actividades No Presenciales:

Seleccionar una pieza o conjunto y realizar las actividades siguientes:
1. Analisis de la fabricacién de una pieza.

2. Definicion de les maquinas y operaciones de mecanizado.

3. Elaboracién detallada de hojas de proceso de mecanizado.

4. Seleccién de herramientas, utillajes y accesorios la fabricacion.
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Sistema de evaluacion:

Controles de seguimiento: Primero: 30 %  Segundo: 0 % Prueba final: 35 %

No presencialidad: 20 % Préacticas: 15 % Otra: 0 %




