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INGENIERO TÉCNICO INDUSTRIAL. Especialidad mecánica 

 

Asignatura:                                       Mantenimiento Industrial 
Siglas:     MI 

Código:   15664 

Versión:  2005 

Tipo: 

Optativa 

Créditos totales:                           6 Horas/semana totales:                      4 
Créditos presenciales Teoría:                   3 Horas/semana presenciales Teoría:                 2 
Créditos presenciales Problemas:          0,75 Horas/semana presenciales Problemas:         0,5 

Cuadrimestre:   Q3 
Créditos presenciales Laboratorio:        1,5 Horas/semana presenciales Laboratorio:       1 
Créditos no presenciales:                         0,75 Horas/semana no presenciales:                        0,5 

Áreas de conocimiento (BOE):     Ingeniería Mecánica. Ingeniería de los Procesos de Fabricación.  

Descriptores (BOE):     Mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo. 

Responsable:     Jesús Petreñas 

Prerrequisitos: 

Corequisitos : 

Objetivos:     Conocer, entender y saber seleccionar y aplicar los diferentes tipos de mantenimiento.  

Programa: 

Tema 1: Introducción. (4h) 

    Introducción. Definiciones de los trabajos de mantenimiento. Clasificación de los trabajos de mantenimiento. 

    Funciones. Formación. Análisis. Procedimiento. 

Tema 2: Mantenimiento asistido por ordenador. (4h) 

    Sistema MAO. Informes a recoger y apoyos necesarios. Información sobre el sistema de codificación. 

    Información sobre la estructura de la instalación. Información de carácter general. 

    Información sobre el funcionamiento de la instalación. 

Tema 3: Mantenimiento Preventivo (lubricación) (3h) 

    El rozamiento y su origen. El desgaste. Técnicas de lubricantes. Sistemas de lubricación. Selección 

    del lubricante. 

Tema 4: Mantenimiento de instalaciones de baja tensión (5h) 

    Introducción. Componentes del sistema. Tableros de interruptores. Dispositivos de distribución.  

    Interruptores de seguridad. Puesta en tierra. Mantenimientos de aparatos electrónicos para aplicaciones 

    industriales. Mantenimiento de arrancadores de motores (tipos). 

Tema 5: Mantenimiento contratado y subcontratado. (4h) 

    Causas de la contratación. Tipo de contratación. El proceso de contratación. Clasificación de los 

    contratistas. 

Tema 6: Mantenimiento de elementos mecánicos. (5h) 

    Análisis de fenómenos que producen desgaste en piezas y elementos mecánicos. Fenómenos de fricción  

    en engranajes y rodamientos. Anomalías que se presentan cuando existen errores en engranajes y  

    rodamientos. 

Tema 7: Trabajo sobre mantenimiento. (7,5h) 

    Realización de un trabajo en clase sobre el mantenimiento de una máquina o instalación mecánica. 

Tema 8: Mantenimiento Predictivo. (5h) 

    Introducción. Organización del servicio de inspección. Programa y métodos de inspección. Determinación de 

    los valores límites de las variables a inspeccionar. Frecuencias de inspección. Registro de datos. 

Prácticas de Laboratorio: 
   1. Mantenimiento Predictivo I. (4h) 

   2. Mantenimiento Predictivo II. (3h) 

   3. Utilización de programas informáticos sobre mantenimiento. (4h) 

   4. Estudio de mantenimientos en una máquina de taller. (4h) 

Actividades No Presenciales: 

   1. Realización de un proyecto de mantenimientos en una máquina. (7,5h) 



 
 

 

Bibliografía Básica: 

1. ROSALER, R. C.; JAMES O RICE, P.E. "Manual de Mantenimiento Industrial". Tomo I y II. 
Associate´de Mac Graw Hill. 

2. BORDA ELEJABARRIETA, J. "Técnicas de mantenimiento Avanzado" .Deusto 

3. MC NAUGTOBN, KENNETH J."Bombas selección y mantenimiento". Mac Graw Hill. 

Bibliografía Complementaria: 

Sistema de evaluación: 

Controles de seguimiento:       Primer:     20%      Segundo:    0% Prueba final:     30% 

No presencialidad:        40% Prácticas:   10% Otra:  0% 

 


