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Areas de conocimiento (BOE):  Ciencia de Materiales e Ingenieria MetalGrgica.

Descriptores (BOE):  Materiales plasticos, propiedades mecanicas, reologia, conformado de
plasticos.

Coordinador: Josep Antoni Benito

Pre-requisitos: FCM

Co-requisitos:

Objetivos: Dar a conocer la estructura de los polimeros, sus propiedades basicas. Introducir al
alumno en las tecnologias principales de transformacion de los polimeros y las
herramientas basicas para disefiar procesos de extrusion.

Programa:

Tema 1: Introduccion. (3h)

Definiciones basicas y nomenclatura. Tacticidad y masa molar.

Tema 2: Estructura de los polimeros. (5h)

Termoplasticos, termoestables y elastomeros. Compuestos. Termoplasticos: cristalinidad. Temperatura de
transicion vitrea.

Tema 3: Viscoelasticidad. (3h)

Viscoelasticidad: fluencia y relajacion de médulo. Modelos viscoelasticos.

Tema 4: Propiedades mecanicas. (3h)

Mecanismos de microdeformacion. Ruptura. Ensayos de traccion, Charpy, flexion.

Tema 5: Propiedades fisicas. (1h)

Densidad, viscosidad.

Tema 6: Aditivos. (1h)

Importancia de los aditivos. Estabilizantes, plastificantes,...

Tema 7: Reologia. (5h)

Viscosidad aparente. Modelo potencial. Reometria capilar. Correcciones basicas.

Tema 8: Extrusion. (8h)

Maquinaria. Procesos y aplicaciones.

Tema 9: Transformacion de plésticos. (8h)

Moldeo e inyeccion. Extrusion-soplado. Inyeccidn-soplado. Termoconformado. Calandra.

Précticas de laboratorio:

1. Identificacion de plasticos. (2h)

2. Determinacion del Melt Flow Index. (2h)

3. Précticas de extrusion (i). (2h)

4. Précticas de extrusion (ii). (2h)

5. Influencia de parametros de extrusion en las propiedades mecénicas. (2h)

6. Influencia de aditivos y cargas a las propiedades mecanicas de plasticos. (2h)

Actividades no presenciales:
1. Casos préacticos de influencia en polimeros. (3h)
2. Parametros de disefio y parametros de maquina en extrusion. (3,5h)
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Bibliografia complementaria:

1. RAMOS. “Extrusion de plasticos”

2. HELLERICH; HORSCH; HAENLE. "Guia de materiales plasticos. Propiedades, ensayos,
parametros”. Ed. Hanser. Miinchen. 1989.

Sistema de evaluacion:

Controles de seguimiento:  Primero: 30% Segundo: 35% \Pruebafinal: 0%

No presencialidad: 15% | Practicas: ~ 20% |Otra: 0%




