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Arees de coneixement (BOE): Enginyeria dels Processos de Fabricacio.

Descriptors (BOE): Sistemes de fabricacio assistida per ordinador. Control numeric.
Programacid assistida per ordinador.

Coordinador: Enric Porta

Prerequisits:

Corequisits:

Obijectius: Coneixer i entendre les possibilitats de la programacid dels controls numerics i de la
seva aplicacid. Possibilitats i aplicacié dels sistemes de fabricacio assistida per
ordinador.

Programa:

Tema 1: Introduccid al control numeéric computeritzat. (2h)

Conceptes previs. Referencies historiques del control numeric. Comparacié entre una maquina
convencional i una maguina amb control numeric.

Tema 2: Caracteristiques i elements basics de les maquines amb control numeric. (2h)
Caracteristiques de les maquines amb control numeéric. Elements basics de les maquines amb
control numeric. Control dels eixos en les maquines amb control numeric. Caracteristiques dels
controls numerics.

Tema 3: Conceptes previs a la programacié amb control numeric. (3h)

Origen maquina. Eixos. Calcul de la trajectoria per programar. Correccié o compensacio del radi
de l'eina. Dades de les eines. Correctors. Origen peca. Decalatges d'origen. Coordenades
absolutes i coordenades relatives o incrementals.

Tema 4: Programacié basica amb control numeéric. (4h)

Introducci6. Estructura del programa. Nomenclatura. Format del programa. Programacio del
numero i del corrector de I'eina. Programacié de la velocitat de gir del capcal o velocitat de tall, i
de la velocitat daven¢. Programacio de les informacions de desplagaments. Condicions de
desplacament o funcions preparatories G. Funcions auxiliars M.

Tema 5: Cicles fixos. (4h)

Cicles fixos per a torn. Cicles fixos per a fresadora.

Tema 6: Programacié avancada amb control numeric. (5h)

Salts de programa, bucles, subprogrames i subrutines. Funcions matematiques. Programacio
parametrica. Funcions de calcul de coordenades.

Tema 7: Sistemes de programacio. (2,5h)

Programacié de contorns. Programacio assistida interactiva. Sistemes CAM.

Tema 8: Generacidé de programes per a control numeric amb un sistema CAM. (15h)

Introduccio. Fonaments. Mecanitzacido de contorns. Foradament. Mecanitzacié de caixeres.
Mecanitzacié de superficies. Desbastament. Acabament. Mecanitzacions addicionals. Utilitats de
control numeéric. Postprocessament.

Practiques de Laboratori:

1. Funcionament del torn amb CNC i del centre de mecanitzaci6 amb CNC. Determinaci6é dels
correctors d'eines. Determinacié dels decalatges d'origen. (2h)

2. Programacio i fabricacio de peces en el torn amb CNC. (2h)

3. Programacio i fabricacio6 de peces en el centre de mecanitzacié amb CNC. (4h)

4. Generaci6 de programes per a CNC amb un sistema CAM, postprocessament i fabricacio. (3h)




5. Verificacid de peces en la maquina de mesurar per coordenades tridimiensional amb CNC. (2h)

Activitats No Presencials:
Desenvolupament d'un projecte d'aplicacio.

Bibliografia Basica:

1. VIVANCOS CALVET, J. "Control numeric 1. Concptes, caracteristiques i elements basics".
Edicions UPC. Col leccié TEM. 1996

2. VIVANCOS CALVET, J. "Control numeric Il. Programaci6." Edicions UPC. Col lecci6 TEM.1996

Bibliografia Complementaria:

1. FERRE MASIP,R. "Fabricacion asistida por computador-CAM". Editorial Marcombo. Col lecci6
Proddctica. 1987

2. TIEN-CHIEN CHANG; WYSK, R.A.; HSU-PIN WANG. "Computer- Aides Manufacturing".
Editorial Prentice Hall. 1991

Sistema d’avaluacié:

Controls de seguiment: Primer: 20%  Segon: 0% | Prova final:  50%

No presencialitat: ~ 20% | Practiques:  10% | Altra: 0%
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