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Arees de coneixement (BOE): Enginyeria dels Processos de Fabricacio.

Descriptors (BOE): Disseny dels elements necessaris per alafabricacié de peces per
emmotllament i per deformacio plastica.

Coordinador: Mique Serra

Prerequisits. Tecnologia Mecanica

Corequisits:

Objectius: Coneixer, entendre i saber dissenyar i integrar els diferents elements que composen
les tecnologies d'obtenci6 de peces per emmotllament i per deformacio plastica.

Programa:

Tema 1. Matriusde xapa. (15h)
Matrius de tall. Dimensions de les peces tallades. Angle de sortida de la matriu. Parts
principals d"'una matriu. Aprofitament de la xapa. Joc entre punxo i matriu. Forces de tall, de
extraccio i de expulso. Determinacio del centre de pressions. Tipus de matrius de tall.
Resistencia a vinclament dels punxons. Calcul de molles. Detalls constructius de les matrius de
tall. Montatge de les matrius en les premses.
Matrius de doblegar i de corbar._Sistemes de fer plecs. Classificacio. Desenvolupament d una
peca doblegada. Forca per doblegar. Joc entre punxd i matriu.
Matrius d"emboticié. Desenvolupament d'una peca embotida. Emboticié d'una peca de gran
alcada. Estirat de peces embotides. Emboticié de peces coniques. Matrius amb punxé de goma.
Matrius hidrauliques. Forca per embotir.
Matrius Progressives. Sincronitzacio del pasi alimentacié automatica de les premses.

Tema 2: Estirat i Trefilat. (1h)

Tema 3: Fabricacio detubs (1h)

Tema 4: Plastics. (17h)
Introducci6. Definicid. Polimeritzacio. Classificacio. Aditius. Comportament dels Plastics.
Propietats. Tipus de Plastics: termoestables, elastomers, termoplastics. Sistemes de Fabricacio de
peces de plastics. premsat, transferencia, injeccio, extrusio, bufat, extrusié-bufat, injeccio-bufat,
calandrat, colada, emotllament giratori, termoconformat. Maguina d'injeccié: descripcié del
procés. Elements de la maquina. Cicle d’injeccid. Control de la temperatura. Pressié d’injeccio.
Forca de tancament. EI motlle d’injeccié: tipus de motlles. Elements del motlle. Andlisis de la
peca a injectar. Disposicio i nombre de cavitats. Sistemes dinjeccid. Sistemes de expulsio.
Refrigeracié. Sistemes normalitzats. Projectes de motlles. Residus i reciclatge de plastics:
degradabilitat, reciclatge.

Practiquesde Laboratori:
Disseny d'una matriu per xapa. (15h)

Activitats No Presencials:
Disseny i calculs de matrius de xapa. (7h)
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Sistema d’ avaluacio:
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