% g E\ H

&« C & ateneaupcedu/

i Aplicacions ! Gmail @ eBIB £ Iniciar sessié Alexia {3 My Proposal(s) Portal per als secret... Llista de lectura

s GUITECNIG . -
= @ DE GATALUNYA T E Ne A @ Calvo Muiioz Jesica a -
BAACELORATEGH A A\

O

Mini-Fundicion
El objetivo de este ejercicio es fabricar piezas metalicas por moldeo. El material para fundir es una aleacion de Al-Si. El equipo definird qué componente quiere fundir (ha de ser un componente o pieza real,
con una aplicacion real) antes de realizarlo y decidria la ruta de procesamiento a seguir.
El ejercicio se realizara en dos grupos, donde se pondran en practica los conocimientos adquiridos en las asignaturas de "Recursos Humanos” e “invovacion”. Para ello deberan repartirse los siguientes roles:
1) Director/a: Coordinara todos los grupos de trabajo y sera el responsable del proyecto. Toma las decisiones ejecutivas.
2) Secretario/a. Llevara control de las reuniones, el calendario y de la tesoreria.
3) Departamento de [+D. Establece las instrucciones precisas y detalladas de los procedimientos a seguir. Documentan el proceso y entregan el informe
4) Operarios de fundicion: Al menos dos operarios y un responsable de seguridad. Ayudan en la construccion del horno.Son supervisados por el Dept. de Seguridad

5)_Departamento de Seguridad y Prevencion de Riesgos Laborales. Responsables de la seguridad (y limpieza y orden). Documentan el procedimiento seguro de trabajo

6) Departamento de Marketing. Dan soporte al dept. 1+D en la documentacion del proceso y del informe. Producen un video ilustrando el proceso.

Entregables:
1) Actas de reuniones, calendario de actuacién, organigrama. Instrucciones de fabricacion y normas de seguridad.

2) Informe (4 pag max) del procedimento, incluyendo un analisis visual (posibles rechupes, distorsiones, calidad superficial, etc...) macroataque de la pieza (perfil de solidificacion, grado de porosidad,
inclusiones, etc...), micrografias para ver la microestructura de diferentes zonas de las piezas y durezas de las diferentes zonas.

3) Pieza final (Se aconseja fervientemente producir 2 piezas, para hacer el estudio de defectos en una de ellas).
4) Video (3 min max) para colgar en la red dirigido al gran publico.

5) Informe de evaluacion interna

Fecha de entrega: Pieza final: 21/Diciembre. Resto de items de valoracion 18/enero




